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ouméme sur un feu ordinaire de cheminée, qui
a l'avantage de mettre & I'abrides vapeurs ; on
entretient le feu jusqu’a ce que le sel métallique
se colore en rouge, et il ne s’agit que de plon-
ger les lames dans l'eau, apres le refroidisse-
ment, pour juger si elles ont été ou non alté-
1ées, et le degré de leur altération.

'On voit que ce procédé n’est point dispen-
dieux’, qu’il n’exige aucun: appareil , qu’il est
¥'la portée de tout le monde. Les résultats que
j'en ai obtenus, et que je mets sous les yeux
de la Société , conjointement avec ceux que
m’ont donnés les différens moyens dont j’ai fait
mention , me paraissent ne devoir laisser aucun
dout€ sur ces avantages. :

DESCRIPTION

Dv procédé employé en Angleterre pour
Paffinage du plamb. :

Par M. Jor~x Saprer (1).

D5 un Mémoire sur laffinage du plomb,
Tu A U'Institut en I’an VIIL, et inséré au Journal
des Mines, n°. 64 , M. Duhamel a donné un
apercu du procédé suivi en Angleterre pour
la coupellation du plomb ; mais ’auteur n’ayant
pas parlé des diverses opérations qui s’y prati-
quent, M. Sadler a cru qu’il serait utile de don-
ner une description compléte de ce procédeé.

On sait que le procédé métallurgique; nommeé
coupellation , a pour but, non-seulement de sé-
parer l'argent du plomb , mais aussi des autres
métaux auxquels il est ordinairement allié, et
de produire la litharge. L’argent qu’on obtient
de cette maniére sutfit pour payer les frais de
manipulation.

Le plomb que I'on retire des fourneaux em-
ployés en Angleterre, n’est jamais parfaitement
pur ; il retient toujours une portion plus ou
moins. considérable d’argent, et soit du zinc,
de I’antimoine, du cuivre ou de [’arsenic, mé-
taux qui le rendent peu propre aux usages or-
dinaires.

B

(1) Journal de Nickolsor., n°. Go. Sepiem‘l:rg 380&
Cca
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Le procédé ‘de la coupellation est fondé,

d’'une part, sur la facilité avec laquelle le
plomb s’oxyde lorsquil est exposé au feu et
2u contact de air atmosphérique ; de l'autre,
sur certaines propriétés des oxydes de plomb
fondus. Ce mnétal entre promptement en fusion,
et dans cet état il s’oxyde et s'unit avec la plu-
part des métaux, 4 Pexception de V'or, de {)’ar—
gent et du platine. .
" Le plomb qu'on veut coupeller est exposé
dans an fourneau i réverbére , & action com=
binée de la chaleur ef de l'air , sur umne cou=
pelle formée d'un mélange de cendres d’os et
de végétaux (1). )

Ce Tourneau consiste en un massif de magon*
nerie , dont les parois sont maintenues par des
bandes de fer arrétées au moyen de clefs. Il ne
différe du fournean a réverbere commubément
employé , que par une ouverture praﬁquée dans
la sole, et qui regoit la coupelle, soutenue sous
la voiite par deux barres de fer. ~

Explicatiou de la Planche IIr

Fig. 1. Vue perspective du fourneau, en-
touré de son armature de fer.

a,vporte du foyer ; b , ouverture par ou 'on
charge la coupelle; ¢ vofiite ou large manteau
de cheminée , communiquant avec la cheminée

(1) Eft France on n’emploie guére que des cendres vépé-
tales que Von 2 bien calcinées pour briiler toutes les parties
charbonmeuses , et que Pon a lessivées ensuite avec soin. F1
n'y a que la surface de la coupelle que l'on saupoudre de
cendres’dos, o e '
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principale: elle déterimine Yaspiration du plomb
vaporisé (1); d, aire du fourneau; servant a
introdmire et & retirer la coupelle ; ee , barres
de fer destinées a supporter la coupelle lors-
quelle est fixce enplace; f, chaudiere de fonte
scellée dans un petit fourneaun, établi 4 Vexté--
rieur; g, grande cheminée ; p , cendrier; g ,
barre de fer sur laquelle on fait glisser la cuiller
remplie de plomb, quand on charge la coupelle.

Fig. 2. Coupe verticale du fourneau.
i , coupelle soutenue par deux barres de fer

1 a9 L A L g7
sous la, voute du fournean ; le cercle qui Ien-

toure est maintenu par les brides rr; &k, trompe
des soufflets ; s , grille du {oyer.

Fig. 5. Plan de P'intérieur du fourneau.

1, section des soufflets ; 4 /2, canaux commu-
‘niquant de l'intérieur du fourneau avec la che-
minée principale. o : _

Tes mémes lettres indiquent les mémes ob-
jets dans ces diverses figures. N

Fig. 4. Chéssis de fer ovale, dans lequel on
tasse les cendres pour former le test.

Fig.5¢x6. Plan et coupe de la coupelle.

7 , enfoncement desting d recevoir le piomb ;
, poit'x\‘,‘igle';oﬁ rel)drd._a_iyc'érieur du test ; 00,
“petites rigoles pour I’écoulement de la litharge 3
'z, ouverture semi - circulaire , pour permettre

le passage de la htharge qui tombe sur Vaire
de la fonderie (2)-

(1) Quelquefois , le manteair.de cheminée aboutita une
chambre oinse condense une partie de Poxyde de plomb vo-
latilisé 5 on éntretient de Peau en vapeur dans Cette espéce:
de caisse , qui communique cusuite avec la chéminée.

(2) Des fourneaux analogues sont étaklis en France en
-plusieurs lieux ; et portent effectivement le nom de four-

Cc4
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Du Test et de la Cbzzpel[é.

Lesuccésdel’opération de Paffinage du plomb

dépend essentiellement de la bonns qualité du
test : voici la maniére de le former. : ,
Six parties dé cendres d’os bien calcinées sont
wmélées avec une partie dc bonnes cendres de fou-
gére. On les passe A travers un tamis dont les fils
sont espacés d’une ligne et demie, et on les hii-
mecte comme le sable des fondeurs. Ensuite on
Place le chilssis de fer sur la sole du fourneau ou
il estfixé par des brides; on yrépand les cendres,
~a deux pouces environ d’épaisseur, et on les tasse
entre les lames transversales du chissis ,avec un
pilon semblable & celui des mouleurs, en ma-
neeuvianten ligne spirale de la circonférence au
centre. On répéte cette opération , et le chéssis
étant rempli, on y formeavec une spatule tran-

chanteetcarrde, de cing pouces de large, unéva-
serhent destiné A contenir le plomb argentifére.

Lesbords de la coupelle sont taillés avecun lon

ciseau,eton yfpratique', vers le petit diamétre de
Yellipse , Pouverture z pour le passage de la Hi-
tharge. Enfin on retourne le test » eton le débar-
Tasse de teutes les cendres qui ont pu adhérer,
soitanfond, soitA la surface inférieure ou surles
barrestransversalesdu chissis. En placantlacou:

pellesar la sole du fourneau > onlasaupoudre de
cendres (1). :

neanz-anglals ; mais il e existe anssi qui permettent de
rafliner des masses beaucoup plos considérables: On fait
-quelquefois des raffinages.de 45 williers ¢ ancien poids ),
dans une des mines les plus importantes de Empire,

(1) M. Dahame] propose des coupelles formées desable
el d’un pen d‘argi)c pour leur donner ia consistance néces=
saire , et qu'on saupoudre de cendres de ‘hois. ‘1L assure

POUR 1'AFFINAGE DU PLOME, 4o

DE'1a moniére d’établir la Caz'zp;l[e et de la
charger.

s H
E 3 4

Le chissis, dont le cercle doit &tre luté ’aveclde

Rargile on des cendres humides, est placé sur les

barres de fer servant de supports, et maintenu
};ﬁr des brides sur la sole du Iourneau’, fle mg—
niére que la poirrine, ou le re’bord anterlbeur e
la coupelle, soit tourné vers | ouverture 5. ’

Alors on allume lé feu, et on active ]usqu’?yi
cequele test soit chuuffc au rouge .’(’)n juge qlil 1
est suffisamment sec, lorsqu’il ne s’échappe plus
de vapeurs de sa surface inférieure. ;

A l'aide d’une casserole-ou cuiller c!e fer, on
remplit presqu’entiérement ’l’excav_atlotndn; sdll;:
plombargentifére , fondu p’real.ablemen' éa- i
chaudiére de fer. Cette opération termin el, 0

.ferme I'ouverture 4, et on augmente la C_ha. eul_‘
jusqu’a ce que la litharge surnage le balln i’en“
suite on ’ouvre, etavec un couteau crochu olu‘
vrier forme la rigole o pour favoriser 1 écou (]a-
ment de cet oxyde , qui, étant. chassé vers‘d a

artic antérieure de la coupelle par le yegt des
soufilets qu’on dirige sur la suriace du alnli
tombe sur l’aire de la fondene., On a‘)outﬁ pe:1i
A-peu une ¢uantité de plomb' égalé a ce ? %st
s’est réduite en litharge, et lorsque la 1rlgo e n
tellement approfondie qu’il ne reste plus qufl'lit
pouce de ce métal dans la coupelle (1), onfa

o- dlabsorber
Yell t Pavantage de durer plus long-tems , d
g‘ﬁ)?nsfl’?iyde'de plgmb, et d’étre plus économiques que
ipelles ordinaires. - L
les( f;%{;?le prﬁbiqne' parait préférable él celle qlllll esi;susslzf:
~en France , de placer sur les bords de a coupelle |
mon; de I)l,ombl, ce-que l'on appelle filer ; mais il a, comme
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cesser le vent des soufflets,, on la bouche avee
des cendres humides, et ’on en pratique une
autre prés de la premiére. On charge de .mou-
veau la coupelle , cependant iigins gt’anpara-

vant, et on continue Popération jusqu’ ce uel

cette seconide rigole soit assez creusée, pour
laisser dans le bain. qu’environ cinquanté a
soixante-dix livres de plomb argentifére ; cette
masse est vérsée dans une lingotiére, et conserd
vée jusqu’a ce qu’on en ait recuéilli suffisam-
ment pour la. convertir en un lingot d’argent
pur, par le procédé du raffindge. 3
La quantité d’alliage qui doit réster dans la
6oupélle , dépend en général de la portion d’ar-
%ént (’ornt suppose %u’ﬂ contient. On laisse
dans cet dlliage assez de plomb poar le rendrg
fusible. . :

Le test étant retiré du fourneau et brisé , se -

trouve uniformément pénétré-de litharge, nais
& uné profondeur peu considérable. La partie
ron imprégnée de cet oxyde est pulvé‘risée, et
niélée ensuite avec de nouvelles céndres pour
former une autre coupelle.

Le raffinage de 'argent ne différe poinf de
Yopération précédente. Cependunt il faut y ap=
porter plus de soins, et me pas permettre ciué
1a litharge entraine aucune particule métalli=
Yue , Ce qui occasionnerait du déchet. A me=
ture que 'opération avance, et que la propor:
tion de Pargent augmente ; la litharge prend
urre couleur plus foncée , et alors il est néces-

ce dernier procédé, Iinconvénient de ne pas permettre la py-
rification dw plomb marchand , lorsque le plomb d’ceuvre
~contient quelque métal oxydable ; comme antimoine § car
thn’y a que les derniéres litharges qui soient bien puresw.:
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saire d’activer le feu (1). On est avert du mo=
merit ot cé métal se trouve presque pur, par
1¢ 'phénoméne nommé éclair: B

' lintérieur du fournéau , qui jusqu’alors
avait &té obstrué par les vapeurs dm P}qmb 5
¥’éclaircit peu - &- peu. Dés que ]g surface’ du
bain est parfaitement nette et brll]arlte , ou-
vrier arrdte ’dction des soufflets ; éteint le-feu
ot laisse refroidir le founrnean. On Voit alors ,
5ar le refroidissement , des globiles monter a
2'la surface du bain ; d’olt Pargent jaillit avec
{force et retombe ensuite dans la coﬂpelle.v

Les detniéres litharges entfainert unhe pore
Yion considérable d’argent gue Forn obtient par
réduction et en le ratfinant (2). $

La litharge qui toribe sur ’aire de la’ rafﬁ-
nerie est ¢nlevée 4 mesute; elle doulé d’abord
A I'état pateux presque liquide ; mais en rrefr401-
dissant elle s¢ coagule en éCa}ll.\es brillantes ;
C’est sotis cette forme qu’on la voit dans lé com-
irerce. Si lon veut la mettre de suite efi vente,
il faut en séparer les fragmens , en ld passant
alr tamis. e, 3

Si, au contraire, on vetit revivifier les h:
tharges pour &n retirer le plomb ; om les porte
4u forrneadir & réverbére , en les mélant aved du

(1) La couleur de la litharge dépend ; 4 ce qfl’fl parait,
du degré de chalenr et de la lenteur Vdu re'frmdxs'se};nent..
Aussi , dans les grands raffinages, le§ p'remxérés Iit arggs
qui coulent peu de tenrs apreés l’_dbstr’zc/i pAdy dqnnentd e
belle et de marcharde ; mals 1l faut séparer 1 en\veldppe Ts

rosses stalactites quf se forment au-dessous d?. la yo:; de a
ﬁt‘hdrge. L¥ntérietir de ces stalactites est rouge ; tandis que
Vextérieur est jaune. “n ’ ot

(2) Les derniéres l’nhar\ ¢s e contiennent pdsleenil

wient plils d’argent ; mais eles entrainént avec elles eall-

. coup de plomb d’ceuvre trés-riche,
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charbon menu, et on les expose & une chaleur
suffisante pour les fondre. Dés que le plomb est
réduit a I’état métallique, il s’écoule dans une
lingotiére , o il se solidifie en saumons pour
étre livré au commerce. Pendant la réduction,
il faut avoir soin de couvrir de charbon menu
da litharge en bain. '

Dans quelques raffineries on se sert de préfé-
rence.d’un fournean A manche, parce qu’on pré;
tend qu’il donne plus de bénéfice que le four-
neaunaréverbére;maisle plomb ainsiréduitn’est
Jamnais aussi pur que celni qu’on obtient en em-
ployant ce dernier fourneau. D’ailleurs les oxy-
des métalliques, qui exigent , pour étre amenés
a I’état de réduction , un degré de chaleur plus
élevé que le plomb, se réduisent ordinairement
avec ce méta}, dans lesfourneaux 4 manche.

Les oxydes de zinc, d’antimoine (1) et d’arse-
nic, et méme une portion considérable d’oxyde
de plomb, se volatilisent pendant le rafhnage.

Les vapeurs qui s’en dégagent obscurcissent
beaucoup l'intérieur du fourneau.

Le vent des soufflets chasse ces Vapeurs vers
Pouverture 4, et elles se répandraient dans I'af-
&inerie au préjudice de la santé des ouvriers, si
Yon n’y avait pas remédié par la construction
d’une votite, surmontée d*un canal qui porte les
vapeurs dans la grande cheminée.

(1) Les oxydes de zinc et d’antimoine ne sont point vola- .

tilisés , mais ils restent avec les premiéres litharges ; aussi
«glles-ci donnent presque toujours de mauvais plomb. On a
dir¢ parti de cette propriété a I'Ecole impériale des Mines .
oz lemiperai est un pew anfimonial, pour purifier le plomb
marchand. Le moyen consiste & séparer-les premiéres lithar-
zes; que on réduit pour faire du plomb de chasse ; les li-
tharges qui goulept ensuife prgduise{-fxf d’excellent: plomb
pour le commerce, N » o

Fob, 21 . Pl 7.
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Svr le gisement de D’ Anthracite nouvellement
- :découvery, par M. J.»J. Omalius de Halloy,
" dans ' le De’pfzrtwnen[ de [’ Ourthe.

Par M. TONNELLIER, Garde du Cabinet de Minéralogie
du Conseil des Mines,

M'. Omarivs peE Hazzoy ayant envoyé au Conseil
des Mings un échantillon d’anthracite , vulgairemént oville
séche ; qui présente un nouveau gisement de ce combusti-,
ble:, nous donnerons ici un extrait des observations que ce
naturaliste instruit a bien voulu nous adresser-..

Cet anthracite d’un noir parfait, est trés-éclatant, d'un
éclat métallique ; des fragmens détachés du morceau ,
poussés au feu du chalumeau , jusqu’au rouge, ainsi que
dans un creuset de charbon, ont repris , en se refroi-
dissant , le brillant métallique qui les ‘caractérise, et ne
paraissent point altérés. Il a éié trouvé sur les bords de la
g/[euse a 1fkilométres au-dessous de Liége , entre Visé et
Argenteau , dans une carriére de chaux carbonaiée bituiii-
nifére bleudtre , ot Pon rencontre des bélemmites , des
huitres , et autres coquilles analogues. Il n’y est point par
couches, ni filons re'guli'ers.J On le trouve engagé dans le
calcaire , en masses plus ou moins considérables ; les mor-
ceaux les plus riches forment des rognons de I’épaisseur de
irois & cing centimétres jusqu’a la grosseur du poing ; on
en voit en globules de la grosseur d’une noisette ; d’antres
fois il ne montre que de légers indices. Ces rognens se trou-
vent quelquefois‘ enga%e’s Iimmédiatement dans les masses
amorphes de chaux car onatée biguminiféw~e ; mais’ ordiqai-
rement leur gangue est la chaux carbonatée blanche cristal-
lisée en rhomboide.

‘Ces ' cristaux sont trés-abondans’ dans: cette carriére et
flans beaucoup d’autres couches de calcaire bituminifére

des bords de la Meuse. M. Qmalius ne pense pas qu’os




