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avec le tems a augmenter les débouchés de ces

mines , en offrant au pays de nouveaux genres
d’industrie et de commerce.

10°. Enfin, que de nouvelles mines pourront
s'ouvrir par la suite pour maintenir pendant
des siécles ces arts d’utilité public.
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REsvrratr d’une expérience qui a éié faite
“surl’Acier fondu , par MM. Poncelet freres,
en présence de M. le Préfet du départementde

L’ Ourthe , de M. Mathieu, Ingénieur en chef

des Mines , et de M. Migneron , Ingénieyr
ordinaire du méme département (1).

I ixeinionce dontnous allons rendre compte
a été entreprise d’aprés le désir gue Son Ex-
cellence le Minisire de 1'Intérieur en avait té-
moigné aux fréres Poncelet , dans la lettre qu’il
leur fit 'honneur de lenr écrire le 7 octobre
1808 ; elle avait pour but de constater authen-
tiquement , que [’acier fondu , versé dans le
commerce par les fabricans , est réellement un
produit de leur manufacture , atin de détruire
les bruits par lesquels on s'est efforcé jus-
gqu’ici de nuire a leur établissementa en ré-
pendant que cet acier provient des fabriques
anglaises. Son Excellence, désirant donner aux
fréres Poncelet un témoignage de la protection
gu’elle accorde & leur industrie, chargea spé-
cialement lingénieur en chef des mines ,
M. Mathieu , d’assister 2 cette expérience, et
de lui en faire connaitre les résultats ; la séance

(1) D’expérience a été faite i Lidgele 12 mars 180g.
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fut en dutre honorée par la présence de M. le
Pr?'et quivoulut bien s’y trouver, d’aprés I’in-
vitation que lui en fit M. Ingénieur en chef.

Le procédé employé par les fréres Poncelet,
consiste a combiner directement le charbon et
le fer par la cémeuntation , et & soumettre en-
suite la compinaison & la fonte , atin de la
rendre plus intime, plus égale dans chacune
de ses parties, et de la réduire aux proportions
qui constituent le meilleur acier.

Ilne sera guestion, dans ce rapport, que de
la seconde partie de Popération , ¢’est-a-dire ,
de la fonte du fer cémenté, la cémentation
étant depuis long-tems connue en France, et
ne se faisant pas chez les fréres Poncelet diffé-
remment qu’ailleurs.

Mais avant d’entrer dans les détails manipu-
latoires du procédé , nous croyons nécessaire
de faire connaftre préalablement les creusets
etles fourneaux dans lesquels la fonte s’opére,
et de donner quelques détails sur la nature des
fers qui forment la base principale de I’acier.

Les creusets dans lesquels la fonte s’opére
sont un des objets qni font le plus ’honneur
4 Pindustrie des freres Poncelet. On sait que
la difticulté de trouver une composition assez
réfractaire pourrésister 4 la température élevée
qu’exige lacier pour entrer en fusion, est un
écueil contre lequel sont venus échouer jus-
qu’ici tous ceux qui ont. essayé d’introduire
en France les méthodes employdes en Angle-
terre pour obtenir un acier constant dans sa
composition, et qui fut tonjours propre i rem-
pAir objet qu’on en attend dans les arts. Les
fréres Poncelet ont enfin résoin cet important
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probléme, aprés des recherches lortgues et dis-
pendieuses , et des essais opérés sur toutes les
terres qui jounissent de la propriété réfractaire
aun puissant degré. Le mélange auquel ils sont
parvenus par cette méthode est tel , que les
creusets qui en résultent supportent , sans
éprouver d’altération , zrois fontes successives,
c’est-d-dire , demeurent exposés pendant envi-
ron dix-sept heures i la température de Pacier
fondu.

Le fer soumis & la cémentation , est de deux
espéces ; ’'un, provenant des forges de Gincla
dans le département de I’ Aude , est cassant &
chaud ; Pacier de cémentation qu’il produit
jouit d'une dureté et d’une ductilité qui le ren-
dent propre 4 la fabrication des’ instrumens
tranchans , mais il laisse quelqne chose & dé-
sirer sur la beauté du poli qu’il est susceptible
d’acquérir ; Vautre , .tiré de Diiren , dans le
département de la Roér, se polit bien apreés
la cémentation , mais ne présente pas autant
de densité et de ductilité que le premier. Ces
légéres imperfections qui se représentent en-
core cn partieaprés lafonte, ne résisterontsfire-
ment pas long-tems aux efforts que MM. Pon-
celet font pour les faire disparaitre, etsont une
des grandes difficultés contre lesquelles ces fa-
briquans ont eu a lutter dans Porigine de leur
entreprise ; mais le désir de rendre utile les
produits du sol frangais, leur a fait employer
le fer de nos fabriques, de préférence & celui
de 'étranger.

La journée de travail se compose de trois
fontes successives ; la seconde est la seule que
nous ayons suivie entiérement ; mais comme

kD!
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nous avons vul finir la premiére et commiefger
laderniére, nous pouvonsassurer que les mémes
creusets sufhisent & ces trois opérations. ;

Vingt livres d’acier de cémentation , prove-
nant du fer des forges de Gincla , furent ré-
duites en petits morceaux ; et -mélées a une
substance destinée 4 aider la fusion, et dont
MM. Poncelet se sont réservé la connaissance:
Le mélange fut introduit dans un des creusets
qui avaient déja servi a la premiére fonte.du
jour, €t qui, dans l'intervalle d’une opération
a lautre, étaient restés aun nrilieu des char-
bons (1). Pour ne pas refroidir le creuset en
le sortant du fourneau, le changement s’en
fit , au moyen d'une cuiller de fer dont la
forme est celle d’un prisme triangulaire com-
posé de deux parties qui peuvent s’éloigner
et se rapprocher a volonté , comme les pinces
d’une tenaille ; an moyen de deux tiges de fer.
On chargea aussi un $econd creuset avec égale
quantité d’acier provenant du fer des forges de
Diiren , afin de pouvoir comparer entre eux les
produits’ qui résulteraient de ces deux espéces
de fer. Les creuscts ayant été fermés avecleurs
couvercles, et le charbon tassé a4 'entour au
movyen d’un ringard, on acheva de remplit le
fourneau de combustible , et I’on en boucha le
‘gueulard au'moyen de son chapeau.

Depuis onze heures du matin que commenga
lopération jusqu’d quatre heures du soiron elle
fut terminée , c’est-a-dire , pendant un espace

(1) Le combustible dont on fait usage dans toute cette
opération , est la kowille en gros morceaux. Lldcier fondu
est forgé et étiré avec le méme combustible.
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de cing heures, le travail se réduisit au tasse-
ment du combustible en ignition autour du
creuset. Les indices qui annoncérent ’époque
alaquelle dut s’opérer la coulée, furent, aprés
le tems, les essais qui furent faits de la matiére
en en puisant une petite quantité avec un rin-

ard. :

Les lingotiéres dans lesquélles se fait la cou-
lée, sont des prismes quadrangulaires com:
posés de deux parties réunies entre elles pardes
cercles de fer, et garnies, dans leurs points de
contact, de petites ouvertures faites pour don-
ner issue a l’acide carbonique résultant de la
combustion d’une partie du charbon. Elles ont
20 p°. de longueur sur 4 p°. carrés de base, et
6 p°. de longueur sur 1 p°. carré de base.

La matiere contenue dans chaque creuset fut
coulée dans deux lingotiéres inégales, de méme
grandeur que celles dont7je viens de donner les
dimensions. Le poids de chaque couple de bar-
reaux qui en résulte, était de 20 livres, c’est-
a-dire, égal & celui de la matiére employée, de
sorte qu’il ne paralt pas que 'opération de la.
fonte fasse éprouver de pértersensible a l’acier
de cémentation. Les lingots regurent devant
nous une marque particuliére , afin de pouvoir
étre reconnus dans les essais auxquels ils de-
vaient étre soumis ensuite. Les creusets n’a-
vaient éprouvé aucune altération ; leur forme
était aussi parfaite que lorsqu’ils sortaient de la
main de Youvrier (1).

(1) Les fabricans| en envoyantau Conseil des Mines un
lingot d’acier fondu du poids de 32 livres , ont annoncé
pouvoir fondre depnis 100 livreside matidre jusqu’a 200,
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Les lingots, présentent quelquefois des botir=
sotifflures & la surface et des cavités dans I'in-
térieur qui, sans altérer sa qualité , diminuent
cependant son homogéneité. Ces petites imper-
fections, qui sont probablement dues au dé-
gagementde P’acide carbonique, diminueraient
yraiseinblablement beaucoup , si Pacier était

refroidi subitement aprés sa coulée , parce que

la quantité de charbon consommé serait infini-
ment moins considérable. Cette opinion paraft
d’antant mieux fondée, que le lingot coulé dans
la plus petite lingotiére , et qui, en raison de
son faibie volume, fut refroigi plutét que Pau-
tre , est beaucoup plus homogéne que celui-ci;

et il faut espérer que MM. Poncelet essaieront-

par la suite de ne couler qu’en barreaux tres-
minces. Les boursoufflures sont indiquées a la
partic supérieure du barrean par un souléves
ment plus ou moins considérable de la ma-
tiére , tandis que son homogénéité s’annonce,
au contraire, par un retrait dans 'intérieur.
Le gros lingot que nous envoyons & Son Ex-
cellence , provient du fer de Gincla ; il présen-
tait peu de boursoufflures ; sa cassure est blan-
c/e et i grandes lames. Une partie de ce lin-
got.fut forgée et étirée sous nos yeux, et ac-
quit, par ces denx opérations , le grainfin etla
couleur grise qui distinguent éminemment Pa-
cier. La trempe lni communiqua une dureté

considérable, et le rendit susceptible de rece-

volr un assez beau poli.

Cn peut juger des différens états de I'acier
avant et apres le forgeage, par les deux frag-
meas du barreau principal, qui font partie de
Penvoi.L’un, n’ayant été ni chauffé nimortelé ,

»
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offre la cassure blanche et lamelleuse que 'a-
cier présente en sortant de la Ili.ngotiére 3 l’lzm-
tre-, aprés avoir été forgé, etiré;, -trempe et
passé sur la meule , présente la cassure grise
et grenue, et le poli éclatant des aciers les plus
fins. La surface de rupture du de,r‘nlér se Yap-
porte a celle du gros. barreau, afin de; cons-
tater que l'un n’est qu’un fragme:nt de ’autre.
Nous joignons aussi & 'envol deux autres
petits lingots provenant , 'un du fer de Gincla,
Pautre du fer de Diiren ; ils'sont tous deux po-
lis d’un cOté et taillés en lime de {l’autre. Le-
premier , sous le n°. 1, n’a pas un Poli aussi
éclatant que celui sous le n°. 2, mais la lime
quil présente est bien superieure a celle du
second. La dureté de cette lime est telle, qu’elle
attaque profondément l’acier le mieux trempé :
nous ne croyons pas que I'industrie anglaise ait
jamais rien produit de plus parfait en ce genre.
On voit donc que si MM. Poncelet continuent
X se servir du fer de Gincla et du fer deDiiren, le
premier leur fournira un acier propre la fa-
brication des limes et de tous les instrumens
tranchans, tandis que le second pourra, en sor-
tant de leurs fourneaux, étre employéa la con-
fection des boutons , des poignées d’épées, et
généralement de tous les objets de quincaillerfe
auxquels on donne le nom de bijoxx , a cause
du vif éclat que présente leur surface apres
avoir ¢té poli; en sorte qu’il n’est ancun article
d’utilité on d’agrément , dont l'acier forme la
base , qui ne puisse sortir bientdt de Patelier

de ces fabricans.
Les limites dans lesquelles la nature de ce
rapport nous forcent & nous renfermer, ne nous
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permettent pas d’y faire entrer tontes les obsers
vations que nous avons faites sur I'intéressant
établissement des fréres Poncelet ; mais nous
croyons en avoir dit assez pour counstater, aux
yeux de tout homme impartial , que 'on doit
a ces estimables artistes , un grand perfection-
nement dans un art d’'nne importance najenre;
et que s’ils sont secondés dans leur entreprise,
ils affranchiront bientdt la France dun tribut que
la consommation des aciers ’a forcée jusqu’ict
de payer aux manufactures anglaises.

N OTICE

- . . . . 7 g
Povr servir & la Description minéralogique

du département du Rhdiie.

L. plus grande ‘étendue dq département du
Rhéne, du Nord au Sud, est d’Aiguepersec a
Condrieu , et de I'Est 4 'Ouest, de Lyon &
Hauterivoire; il est borné au Nor(’i par le dé-
partement de Saone-et-Loire ; a IQuest, par
celui de la Loire ; au Sud , par le d.e‘partemer.lt
de I’Ardéche ; et il est presque entierement li-
mité 4 IEst, par la Sabne et le ,Rhone.

La partie Nord-Ouest du département du
Rhoéne offre une chaine de montagnes grani-
tiques qui séparent les bassins de la Loire et
de la Sadne, dont les eaux se rendent ausst
aux deux mers ; elle se dirige du Nord-Est au
Sud-Ouest: ; 5

Le Nord du département dul Rhone qui
compose l’arrondissement deVillefranche, pre-
sente une masse de montagnes granitiques qui_
se dirigent en général du Nord au Sud, et qui
sont divisées en trois parties par les rivieres
d’Asergue et de Rhins , qu1’ suivent la rﬁnéme
‘direction ; ’Aserguc jusqu’au-dessous de Cha-
melet , et le Rhins ijusqu’:‘a. Amplepms. .

Ces deux riviéres changent ensuite de direc-
tion ; I’Asergue s’écoule a 'Est en formant urig
grande portion de cercle, et va se jeter (%ans a
Sabne & Anse, tandis que le Rhins va a I’Ounest




