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un grand nombre d’espéces minérales, sur-tout
celles de composition complexe, nous n’avons
d’analyses chimiques, qui soient rigoureuse-
ment comparables, ¢ue celles quiont é1é faites
a l'aide des mémes formules , par 1a méme main
et avec les mémes vues. Qu’on supprime une de
ces conditions, on voit aussitét varier les résul-
tats lrouvés par les hommes les plus habiles, quoi-
qu’ils aient opéré sur des individus qu’on de-
vait regarder comme parfaitement identiques, &
en juger du moins d’aprés le témoignage una-
nime de leurs caractéres minéralogiques ; 16~
moignage d’un bien grand poids, puisqu’il est
toujours direct.

ANALYSE

Des principauz produits de la_fabrication du
laiton an moyen de la calamine et de la

blende;

Psr M. P. BERTHIER, Ingénieur an €orps royal
des Mines.

Pexpaxt mon séjour & Jeinmape , j’ai fait une
collection de tous les matériaux qu’on emploie
dans I'usine, et desdivers produits de la fabrica-
tion. Ces matériaux et ces produits ont été ana-
lysés, avec toutlesoin possible , par les éléves des
Mines , dans le laboratoire de 'école. MM. Thi-
baut et Dufresnoy, actuellement aspirans, se
sont principalement occupes de ce travail : la
maniéere dont ils ont opéré ne permet pas de dou-
ter de la parfaite exactitude des résultats qu’ils
ont obtenus.

Les analyses que je vais rapporter termineront
ce qu’il a été jugé utile d’insérer dansce recueil ,
relativement 2 la fabrication du laiton, soit avec
la calamine, soit avec la blende (1). Elles servi-
ront, comme on le verra, a éclaircir plusieurs
points importans de la théorie de I'art.

A Jemmape, lovsqu'on fabrique le laiton par
la méihode ordinaire , on emploie dela calamine
de la Vieille-Montagne , de la cadmie des hauts
fourneaux, nommée kzess par les ouvriers, du

(1) Annales des Mines, t. IlI, pages 65, 227, 545 ¢t 577,
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cuivre rosétte de Drontheim et des mitrailles
Jaunes; on obtient deux espéces de laiton, des
sables et des grenailles de lavage. Dans les essais
en grand, faits avec la blende, on a employé de
la blerde de Pontpéan, du cuivre de Dron-
theim ‘et des mitrailles, et on a obtenu du lai-
ton en planche, des sables et des grenailles de
lavage. -

Fabrication du laiton avec la calamine.

On sait que la calumine de la Vieille-Mon-~
tagne est formée, par l'union intime et en pro-
portions variables, de'zinc oxidé silicifére, de
zinc carbonaté et d’'un peu de fer carbonaté
(Journal des Mines, t. XXVIII, p.341 )sen
outre, clle est presque toujours souillée d’un
mélange mécanique de sable plus ou moins ar-
gileux , souvent coloré par de I'oxide de fer. On
vend le minerai tout grillé : le grillage lut fait
perdre de I'eau et de 'acide carbonique. 1l y a
un grand choix dans la qualité : on concoit, en
effet, qu’elle doit produire d’autant plus de zinc
qu’elle renferme moins de sable et qu’elle est
mieux grillée. Comme 'oxide silicifére ne se ré-
duit pas 4 la température des fours a laiton, le
minerai devrait avoir aussi d’autant moins de va-
leur qu’ll contient plus de cette substance. J’ai
fait choisir, parles ouvriers, dans le magasin de
Jemmape, de la calamine mal grillée et ge la ca-
lamine qu’ils regardaient comme étant dela plus
parfaite qualité, et j’ai recueilli un échantillon
de la calamine blutée et toute préte a étre mise
dans les pots. L’analyse de ces trojs variéiés a
donné :
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Calamine Calamine Calamine
mal . . deola meilleurs’ toute
grillée, qualité. préparée.

Oxide de zinc......... 0,660 0,6go 0,647
Ozide de fer.......... 0,029 0,074 0,083

Eau et acide carbonique. 0,285 0,002 0,072

Silice et sable...s..... 0,026 0,220 0,1g5

1,000 0,986 0,997

Point de chaux ni de magnésie.

Les acides forts attaquent complétement les
calamines; le résidu est composé de sable et
de silice combinée, et il est d’autant plus géla-
tincux que l'oxide silicifére est plus abondant.
On avait'espéré que I'acide acétique pourrait sé—~
parer le carbonate de zinc de 1'oxide silicifére
mais ; et quoique agissantlentement , il a fini par
dissoudre tout 'oxide de zinc combiné, tant 4 I'a-
cide carbonique qu’a la silice. Pour déterminer
Ia proportion d’oxide silicifére contenu dans les
deux premiéres variétés de calamine, on en a
chaufté 508 avec de la poussiére de charbon , jus-
qu'acequ’ilne se dégageat plus devapeurde zinc;
on a grillé le résidu 4 l'air libre pour en séparer
Yexces de charbon; on 1’a pesé et on ’a analysé :
le résidu’ de la calamine mal grillée pesait 78 4.
Il a fait gelée avec les acides, et il contenait :

(SME500 Yo Bbh 60 A8 056 0 0 2858
Osxide de zinc.......... 2, 75
Oxide de fer.......vves 1, 44

6, 77

Cétait un mélange d’oxide de fer, d’oxide de
zinc silicifére et d’un peu de sable. D’aprés celay
la proportion d’oxide silicifere doit s’élever i
0,07 environ dans la calamine mal grillée.
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La calamine de premiére qualité a laissé un
résidu de 16%; mais ce résidu ne ‘contenait
qu’unetrace dezinc, et n’a pas fait gelf:e avec les
acides : ainsi, cette calamine, plus mélangee de
sable que la précédente, ne yenferr.nzut:pas sen-
siblement d’oxide silicifere. La suite fera voir
que la calamine, toute préparé€e, en contient
rdinairement beaucoup. .
Ol(ggzltiouvé, par l’anéﬁyse, dans le kiess tout
repare :
bo. & Oxide de 2inC..saeivrvsnees 0,870
Oxide de fer. .. .. 0,036
Ozside de plomb............ o,o'[jg
Sable. .. 0,034
Charbon..esessecesssnes... 0,000

0,995

. : ’
MM. Boitesnel et Drappier ont analysé une
matiére semblable, provenant aussi des f9ur—
neaux de Sambre et Meuse. Ils y ont trouve :
M. Boiiesnel. M. Drappier.
Oxide de zinc.. .. ...« 1,001 0.940
Oxide de fer..veve.e 0,016 1 0,026
0,060 0,024
0,018 0,000
0,010 0,005

1,005 ' 0,995

M. Descostils présumait que le plomb et:iutlét
T'état métalhique, A cause.de Vaspect gris méta .
loide du kiess (1). Une circonstance, qui pou=
vait encore rendre celte présomption yraiscis
blable, c’est qu’il se produit presque toujours un

(1) Journal des Mines, tome XXIX , pages 41 et 7g.
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peude gaz nitreux par I'action de I’acide nitrique
concentré ; mais le charbon contenu dans le
kiess pouvant éwe la cause de ce phénomene,
on a essayé de traiter ceite matiére par Pacide
acétique , pour séparer le zinc du plomb dans le
cas ot ce dernier serait i Pétat métallique. Le
résidu qu’on a obtenu était noir et dégageait du
gaz nitreux avec Pacide nitrique ; mais il ne
renfermait que du sable ; du charbon, une trace
de zinc et point de plomb. Je crois, d’aprés cela,
que le plomb est oxidé dans le kiess comme lo
zinc ; que c'est le charbon qui lui donne la cou-
leurgrise, et que la teinte jaune verdatre qu’elle
prend souvent, est due au mélange de Poxide
de plomb et de Foxide de fer, qui, sans doute,
est au second degré d’oxidation. Quoi qu’il en
soit, le kiess est une matiere métallique trés—
riche, puisqu’elle pourrait produire 0,72 de zinc
et 0,05 de plomb.

Le cuivre rosette de Drontheim est préféré,
dit-on, 4 toutes les autres qualités qu’on trouve
dans le commerce, pour fabriquer le laiton,
parce qu'étant tres— poreux il présente une
grande surface i la vapeur du zinc et en absorbe
la plus grande quantité possible. Ce cuivre est
d’ailleurs d’une assez grande pureté; il ne con-
tient ni fer, ni soufre, ni €tain ; il ne renferme
d’étranger au cuivre qu’environ un demi-cen-
tieme de plomb; or, on sait qu’il est essentiel
qu’il yait une certaine quantité de ce métal dans
Ie laiton.

Les mitrailles sont toutes rouilldes 3 la sur-

rosette de
Drontheim.

¥

Mitrailleg

face et mélangées de clous et de brins de fil de jaunes.

fer qui sen séparent par la fusion ; aussi
éprouvent-elles , dans cette opération, un dé-
Lome 1I1. B¢, livr, G g
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chet de 7 4 8 pour 2. Les mitrailles fondues ne
different du laiton neuf qu’en ce qu’elles ren-
ferment ordinairement une portion d’étain plus
considérable. Celles ue j'al analysées ¢talent
composées de :

Cuivre..vvvvvess 0,719

ZinCivssesanses 0,249

lflomb... o 690 10 0,020

Etain.seeeesicne 0,012
e
1,000

Le laiton qui provient de la fusion des mi-
wrailles est dur et roide: il doit ces propriétés a
Pétain ; mais ce métal diminue en méme temps
sa ductilité, en sorte qu’il est nuisible lorsqu'il .
dépasse une certaine proportion; proportion qui
parait ctre a-peu-pres d'un demi-centiéme. Si
I'étain ne nuit pas lorsqu’il est inférie‘ur a cette
proportlion, on ignore s’il est nécessaire €t si le
plomb peut le remplacer complétement pour
donner au laiton la dureté qu'on exige qu’il
osséde.

Ayant faire plusieurs analyses de diverses
variétés de lailon, j'al saisi celle occasion pour
éprouver les principales méthodes dont on peut
faire usage. Voici celles que j'ai essayées, et les
observations auxquelles elles ont donne lieu :

1°. Traiter par l'acide nilrique pur, I'étain
reste insoluble a ’état d’oxide: 100 d'oxide d’é-
tain représentent 79 de métal; ajouter de I'a-
cide sulfurique a la liqueur pour en précipiter
le p'omb : 100de sulfate de plomnb représentent

68,26 de métal; évaporer ensuite cetle liqueur
pour en expulser tout I'acide nitrique et faire
en sorte qu'elle contienne un excés d’acide suly
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P R TR
Cln.lq“ue:, ’l,aendl:e d’eau et en précipiter le
uivre a Pétat metallique par une lame de fer
Le cuivre précipité e i £
e | P st parfaitement pur, et en
€ 1ai1sant se¢cher sur un §i : .
e e surun ltre, 4 une douce cha~-
e éce;p:'es | a\;ﬁw parfaitement lavé, il conserve
at metatlique et son po; .
oids donune 3
sultat exact, ¢ in’ P o e
€ (ul n’aurait pas li 1
Al eTac.Fee pas lieu, si on le
et'si on le séchait
‘ al et's _ trop fortemen
&i.l c'e qu’il s’oxiderait. Lorsqu’on apdosé l’étaiﬁ,
€ plomb et le cuivre, on a assez e e :
par différence, la proportion du zj e
: T : 111C 3 mais on,
peut recueillir ce métal pour vériﬁer’l’anal
Pour-cela . aprés s’ét 3 %
% ¥ re assure, par Padditio
une petite quantité d’acide hydrosulfuri uell
qgt‘abtolut le cuivre est précipité, ou en avoig 6=
E) re les dermeres’ portions par ce réaciif, ce
l{:ltl est s?uvept préférable, on ajoute de l’ac,ide
O;égue‘ ala hq_u(.emj, et onla fait bouillir et dva-
lpéfemf);esqqe asiccite pour suroxider le fer; on
t nsuite d’ean 3Cipi :
ite d’eau’, et on en precipite oxide

p X i <

In’zz?dzllzacllélzic?lfgtreo; on traite le précipité par
douce chaleur, ,011 li‘e;izg(()lre - SJCCitC RS
e ' : par Peau, on fait
wou l’;;iezleh;ggezui;ce(t uo_n Ia 'ﬁll’re’; elle Aco’ntient
I’OXide de fer I 1 avait .ele eéntraine avece
xide de fer, et elle.ne renferme absolument
point d oxide de fer, si celui-cj a €té ra ;
?otallte al’état de tritoxide ; dans le cag met]e' B
11. faud.mft de nouveau traiter lc;l lique::me: ?il"e’
cide nitrique. On réunit les deux dissoFl)ult' i
dax’ls'h‘asquelles se trouve l'oxide de zinc : Yer
?FCClplté cet oxide par un sous-carbdnat,e(:]lkzn
10, €n ayant la précauiion de faire bouillir, e;

Gga
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Yon calcine au rouge : 100 d’oxide de zinc re-
présentent 8o a 8o 3 de méta],. .

2°. Aprés avoir séparé I'élain et le plomb,
comme ci-dessus, precipitez le cuivre par une
lame de zinc pesée, puis le zinc par un carho—
nate, elc. , aiusi que I'a indiqué ‘M. Vauquelin
(Annales des Mines, t. 111, p. 80); il arrive
presque toujours que les lames de zinc, lorsque
Pacide a agi sur elles, perdent lenr cohe§1op et

araissent composées d’une multitude .diecaxlles

dont quelques-unes se détachent et se mélent au
cuivre, ce qui empéche de doser exactement
celui-ci : le fer est donc préférable au zinc pour
précipiter le cuivre. =5 ; 5

50, Traiter par l'acide nitrique , séparer I'é-
tain, précipiter le plomb par Pacide sulfurique;
puis faire passer i travers la liqueur acide et
étendue d’ean un courant de gaz acide hydro-
sulfurique jusqu’a ce que tout le cuivre en soit
précipité ; précipiter ens‘mlehle zinc par un car-
bonate alkalin, apresavoir falt bouillir la llqueur
pour expulser Pexces d’acide hydrosulfurique ;
dissoudre le sulfure du cuivre dans I'acide nitro-
muriatique, et précipiter le métal par une lame
de fer cu par un carbonate alkalin, en faisant
bouillir; le carbonate calciné donne un oxide
brun qui contient 8o pour ¢ de métal. Ce pro-
¢édé est parfaitement exact, et me parail étre
un des meilleurs que I'on puisse employer lors-
que Yon veul doser successivement chacun des
métaux qui entrent dans la composition du lai-
ton, sans conclure la proportion d’aucun par
différence.

4°. L’alliage ne contenant point de plomb , ou
connaissant d’avance la proportion de ce métal,
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traiter par l'acide nitrique , recueillir 'oxide d’é-
tain, précipiter le cuivre par une lame de plomb,
puis le plomb par un sulfite ou par lacide
sulfurique, et ensuite le zinc par un carbonate.
On dose trés-exactement le zinc par ce procédé,
si 'on a Pattention de chasser la plus grande
partie de I'excés d’acide (ui pourrait tenir une
petite quantité de sulfate de plomb en dissolu—
tion ; mais le cuivre contient , ainsi que P’a ob-
servé M. Vauquelin, une grande quantité de
plomb: on en a trouvé 0,23 dans un précipité
qu’on a analysé , maisil paraissait étre au moins
en grande partie mélangé mécaniquement , et
provenir de petites €cailles qui, dans le cours de
Popération , s’étaient déiachées de la lame. 11
restait aussi dans la liqueur un peu de cuivre,
qui s’est retrouvé avec Ioxide de zinc.

50. Lorsque le laiton ne contient ni étain , ni
plomb, ou lorsqu’on connait d’avance la pro-
portion de ces métaux, dissoudre dans Feau ré-
gale, faite de.telle sorte que la dissolution ne
contienne que des muriates et soit acide, étendre
d’eau et précipiter le cuivre par une lame de
fer , etc. Ce procédé rentre dans le premier ; il
est aussi exact et plus commode, le cuivre est
plus promptement et plus complétement préci-
pité de sa dissolution muriatique que de sa dis-
solution sulfurique.

On peut encore dissoudre Palliage dans P’a~
cide sulfurique concentré, ou mieux dans un
mélange d’acide nitrique et d’acide sulfurique.

6°. La dissolution étant opérée, séparer 'oxide
du cuivre de l'oxide du zinc, au moyen de la
potasse ou de la soude caustique. M. Vauquelin,
en faisant connaiire ce moyen, a indiqué les pré-
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cautions qu’il faut prendre pour qu’il réussisse
(4rznal-es des Mines , tome II1, p-79). Ces
precautions sont indispensables ; aussi arrive-t-il
souvent que, faute den’avoir pas employé de Ial-
kali tres-caustique, ou de n’enavoir pas employé
assez , 1l reste du zinc avec le cuiyre ; et comme
on n’aaucun moyen simple de regonnaitre ce mé-
lange , le résuliat est toujours douteux.

Laiton,  On a analysé , par la premiére méthode, du

Grenailles
de lavage.

laiton en planche de Jemmape et de Stolberg,
et par la woisiéme, le fil de Jemmape , on a en
Plauches.
—— e Fil de
: Jemmape. Stolberg, Jemmape.
Cuivre. . ., . 0,646 0,643 0,642,
Zinc. . ... 053y 0,328 . 0,331
P]O?nb.“. + .. 0,015 0,020 } 0,008
Etain. . ... .- 0,002 0,004

1,000 1,000 0,981

1l y a peu de différence dans la composition
de ces laitons ; lout ce que Vanalyse peut faire
présumer , cest que le fil est plus ductile et
moins sec que les planches , parce qu’il contient
un peu moins de plomb et d’étain-, ce qui pro-
vient de ce qu’il entre moins de mitrailles dans
le mélange destiné a faire le fil.

Les grenailles de laiton qu’on recueille par
le lavage des sables, adhérent & des grains de
fer, etc., qui ne peuvent s’en séparer que par
la fusion; elles contienpent :

Laiton.. . . . .. ., c oo .- 067
Fer métallique.s . o . v o o v o v ot o4 0,23
Sable et oxide de zinc silicifere. . + . . . . 0,10

1,00

oS —
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Le sable qui provient du lavage est un mé<
lange de toute sorte de débris, de grains de fer
poreux et irréguliers et d’oxide silicifere. A
l'aide du barrean aimanté, on peut cn extraire
0,075 de grains de fe’r; le résidu en conuent
encore et est composeé :

Sable ctsilice. . . . 0,420

Fer mélallique. . . . . . 0,078

Laiton. . . .. ... 0,020

Plomb. ... .... 0,005

Oxide de zinc. . . 0,477

1,000
Le résidu insoluble formait une gelée volu-
mineuse ; c’est une preuve qu’il contenait de
la silice provenant d’'une combinaison détruite
ar !’acidﬁa: cette combinaison ne peut étre que
?’oxide silicifére qui était contenu dans la cala-
mine. D’aprés sa composition connue, elle devait
s'élever a la proportion de 0,66, et le sable éire

composé de :

Sable S S ea- G 0,237
Fer métullique. « o o -« « 0,078
Laiton, .. S s i o 0,020
Plomb. ... v.ot v . 0,005
Osxide siliciferess « o« v« o % 0,660

———eg

1,000

Ainsi, 1és sables qui sarnagent le laiton sont
presque entiérement formés d’oxide de zing si-
licifére ; cette substance ne se réduit donc pas
a la température des fours, Il suit de la que




472 ANALYSE DES PRODUITS

Yon ne doit pas calculer la richesse d’une ca~
lamine d’aprés la proportion d’oxide de zinc
qu’elle contient, mais seulement d’aprés la pro-
portion de cet oxide qui est libre si la calamine
est grillée, et combinée a Pacide carbonique si
elle est crue.

J’aurais voulu rechercher si Poxide silicifére

peut se réduire i une haute température par le
contact du charbon ; je n’ai pu m’en procurer
d’assez pur pour faire cette expérience ; mais
;’ai reconnu que la décomposition pouvait avoir
1eu facilement a4 une haute température , et
méme a une température de 50 4 6o* pyrome-
triques, en y ajoutant des substances terreuses
susceptibles de se combiner avec la silice. Ces
substances sont 'alumine et la chaux ; elles exis-
tent en quantité suflisante dans les sables. Fn
effet, 108 de ces sables ayant éié chauffés dans
un creuset brasqué comme un essai de fer, on
a cu un laiuer vitreux gris, et un petit co-
lot composé de fer, de cuivre , de plomb et
de zinc, etla diminution de poids, par volati-
lisation , a été de 45,46, a-peu-pres équivalente
a la proportion d’oxide de zinc; 10% des mémes
sables , chauffés dans un creuset brasqué & la
température de 50 4 60%, ont perdu seulement
3¢,8, et le laitier dtait poreux et 2 demi-fondu.

Aimsi ; quoique Poxide silicifere pur soit ir-
réductible par le charbon , il serait facile d’en
tirer parti sil'on en trouvait une mine abon~
dante.

La partie attirable des sables de lavage con.

tient ;

H)
l

1
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Fer métallique en partie oxidé . . 0,67
Sable et silice, Oxides de zinc et
detelivre e e W e 0,50

1,00

Ce qui prouve que le fer est au moins pour
la plus grande partie 4 Pérat métallique , c’est
que les grains attirables, traités par Pacide mu-
riatique ou par l'acide sulfurique, produisent du

. g3z hydrogene qui s’échappe avec une vive ef-

fervescence.

Fabrication du laiton avec la blende.

La blende de Pontpéan dont on a fait usage a j Blendelde
Jemmape , est en masses homogénes formées *°""P**

de couchcs concentricues , & cassure radiée et
brillante, opaque et d’un brun chocolat. Sa pous-
sicre a une temnte beaucoup plus claire, elle est
composée de:

Zinc méallique. . . 0,600
Fer mélallique. . ., . . . 0,040
Soufre. . . ..... 0,357

0,997

ou-Sulfure de zinc. , . - 0,914
Sulfuredefer.s. . ... ,. .. 0,083

0,997

Il est évident que les deux sulfures sont &
Pétat de mélange intime dans la blende, et que
ceile-ci doit sa couleur et son opacité au sul-
fure de fer. Comme il y a encore des doutes sur
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la composition de Pacide sulfurique, il serait
possible que la proportion du soufre fit exa-
érée d’environ 0,01°. "

La blende de Pontpéan, réduite en pous-
siére et exposée dans un creuset couvert a la
température de 60* pyrométriques, ne diminue
pas de volume ; mais elle forme une masse spon-
gicuselégérement agglutinée, non adhérente au
creuset ¢l composée de particules aciculaires et
écaillenses, brillantes , brunes comme la blende
en morceanx , et qui paraissent étre transpa-
rentes. A la lempérature de 150" Peffet est ab-

solument le méme ; la perte en poids est de 3

pour 2 au(f)lus.

La blende grillée reste pulvérulente lorsqu’on
la chauffe 4 la température de 60*; elle devient
d’un brun jaunatre et perd un peu de son poids,
ce qui parail db a ce queles vapeurs charbon-
neuses cn réduisent une portion , d'otr résulte
qu’il se volatilise un peu de zinc métallique.
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mélés a 10 grammes de peroxide de manganése ,
et ch’auﬂ’és dans un creuset non brasqué a la
temperature d’environ 4¢%. La matiére s’est for-
tement agglomérée , mais elle s’est détachée du
creuset en une seule masse. Sa cassure étant
grenue-et d’un noir métalloide , elle ne pesait
plus que 13¢ (1). 2% de cette matiére ont donné
par 'analyse o#,6 de sulfate de baryte corres-
pondant a o%,084 de soufre, ct pour les 13 &
0#,55, ‘La blende employée en renfermait a-
peu-pres 28,10, Il s’en est donc volatilisé an
moins 1%,55 , c’est-a-dire les trois quarts. La
perte ctant de 3¢, il est évident qu’il a da se dé-
gager de oxigéne. En effet, un mélange sem-
blable au précédent ayant é1é chauffé dans une
cornue de verre jusqu’a ramollissement de celui-
ci, il ne s’est pas dégagé un atome de soufre ,
mais la_cornue et le récipient se sont remplis
d’acide sulfureux. La matiére toujours pulvé-
rulente était devenue d’un rouge brun.

5% de blende de Pontpéan et 5& de deutoxide Blende et
de cuivre pur ont été chauffés dans un creuset oxidede cui-
non brasqué A la température de 40*. La ma-""
hér(—; s’est faiblement agolutinée et a beaucoup
diminué de volume. Elle était noiratre et rem-
plie de grenailles de cuivre métallique d’un beaa
rouge. On 1’a détachée du creuset avec tout le
soin possible , mais on n’a pu la. peser exacte-
ment. On Pa traitée par P'acide hydrochlorigue
a froid; une grande partie s'est dissoute sur-le-

Mais lorsqu’on I'expose 2 la chaleur d’un essai
de fer, elle se fond en une masse compacte a cas-
~sure luisante et noire, [égérement magnctiques
non adhérente au creuset et beaucoup moins
volumineuse que la poussiére.
Blende et La blende grillée ou I'oxide de zinc ne réagit
oxidedezine pas sur la blende crue, a quelque température
qw’on Y'expose. Si la chaleur est trés-forte, il y
a fusion ; mais on retrouve dans le culot 4 trés-
cu pres la méme quantité de soufre que dans
la blende mélangée. -

Blendeet - 1l n’en est pas de méme du peroxide de man-
;;:g:h‘ge' ganése et de I'oxide bruu de cuivre, comme le
prouvent les expériences suivantes 3 2y

6 grammes de blende de Pontpéan ont ete

N ;

(1) Ayanl employé unc chaleur plus forte dans une autre
experience , le mélange s'est fondu en une masse d’un gris
noxrﬁn'e' a cassure male et greuue, ct renlermant au cenlre
une cavite remplic de cristaux aciculaires.
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champ, et sans produire aucune effervescence.
La liqueur n’a pas donné trace d’acide sulfu-
rique ; le résidu desséché pesait 3%. 1l était
composé de cuivre métallique et de blende non
décomposée ; on en a extrait 0¢,5 de soufre qui
indiquent 4-peu-preés 1¢ de blende , c’est-a-dire
letiers de ce gqu'on avait employé. Le deutoxide
est donc au moins pour Ja plus grande partie
complétement réduit par la blende, et dans
Popération le zinc est oxidé. Quant au soufre,
il se dégage a I'état d’acide sulfureux; c’est ce
qu’on a constaté en chauffant dans une cornue
de verre 2# d’oxide de cuivie et 1%,2 de blende;
il ne s’est pas dégagé de soufre , mais appareil
s’est rempli ’acide sulfureux : les parois de la
cornue se sont tapissées d’une pellicule de cuivre
métallique d’un trés-heau rouge.

L’action des oxides de manganeése et de cuivre
sur la blende pourrait étre mise a pi*oﬁ; pour
préparer I'acide sulfurique.

Dans une usine ou l'on aurait a traiter en
méme temps de l'oxide ou du carbonate de
cuivre et de la blende , on pourrait en chauffant
ces minerais mélangés sans le contact du com=
bustible , en extraire d’abord de Yacide sulfu~
reux : en y ajoutant ensuite de la poussicre de
charbon, ou en fondant le mélange dans un
fourneau 4 manche, il produirait immédiate~
ment du laiton.

La blende prise a trois époques différentes du
grillage , 1°. aprés vingt minutes de feu et df‘:s
gu'on a cessé de voir du soufre enflammé ;
20, apréstrois heures de grillage, et 5°. a la fin
de Vopération, a donné par V'analyse les résul-
tats sulvans:
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Ia 1°. la 28, la3e,
Blende non grillée.. .. 0,800 0,210 0,030
Oxide de zinc ctde fer.. 0,190 0,776 0,956

Sable mélangé. . . . . . 0,010 0,014 0,014

1,000 1,000 1,000

La blende 4 demi-grillée est d’'un brun cho-
colat, la blende tout-a-fait grillée est d’un beau
rouge d’ocre ; elle doit cette couleur 4 un mé-
lange de 0,07 a 0,c8% de peroxide de fer. A au-
cune époque du grillage on ne trouve une quan-
tité sensible de sulfate de ziuc dans la blende.
Pour faire ces analyses, on traite par 'acide mu-
riatique qui dissout les oxldes de zinc et de fer,
et n’attaque pas sensiblement la blende ; puis on
dissout celle-ci dans Pacide nitro- muriatique
pour en déterminer les principes constituans et
apprécier la quantité de sable accidentellement
meélangé. Lorsque la quantité de fer est peu
considérable, on peut aussi se servir d’acide acé-
tique bouillant, que dissout I’oxide de zinc sans
exercer aucune aciion sur ie sulfure.

Le laiton fait avec la blende grillée ne différe
de celui quon prépare avec la calamine et le
kiess, qu’en ce qu’il ne contient que 0,005 de
plomb , au lien de 0,010 4 0,020. Aussi P’a-t-on
trouvé plus ductile, mais moins roide. L’analyse
n’a pu y découvrir la moindre trace de fer oun
de soufre.

Les grenailles que I'on recueille par le lavage
sont composées de :

Sonfres 1 NITIHER 0,090 ou Blende. . .. 0,260
Zinc combiné au soufre 0,100 Fer. .« .. ... 0,038
Fer métallique. . . .. 0,048  Sable. . ... 0,040
Sali[chpr eSS 0504 O Laiton, « ., ... 06062
Eaifon s e PR S wes 010 02

r—eg

1,000 1,000

Laiton;

Grenailles

de lavage.




Sablesde

lavage.
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Les sables de lavage sont bruns et mélangés,
comme ceux de la calamine, de particules fer-
rugineuses attirables: 4 Paide du barreau on
peut extraire 0,07 & 0,08 de ces particules ; le
résidu est alors composé de :

‘ 0,236 ou Sable . . ’ 0,236
Charbon.. . 0,008  Charbon.. . 0,008
Soufre . . 0,170  Blende 0,668
e e e T e 07080, . 0,060
LCuivre . . . ... .. 0,004 ; 0,000
Zinc métallique. . . . 0,480

——

0,978 0,978

On voit que la blende non altérée qui reste
-dans la matiére grillée, se rétrouve toute entiére
dans les sables,comme 'oxide silicifere que ren-
ferme la calamine. La partie attirable contient :

Sable. . .. ...... 0,195 ou Sable. . ..... 0,175
Fer métall, en partic ox. 0,535 Fer méullique en
Soufre. 1,080 partie oxidé , .
Zinc métallique . . . . 0,210 Blende . .,

« e »

1,000

MEMOIRE

Sur plusieurs cristallisations nouvelles de
Plomb cliromatéd.

Lu a la Société des Naturalistes , séante 3 Genéve, le 6 Aot 1818,

Par Freép. SORET.

M. Duval , Consul génésral de Ja Confédération
Helvétique , en Russie , ayant eu la bonté de me
céder ce qu’il possédait en cristaux de plomb
chromaté, j'y ai trouvé non-seulement une des
deux formes décrites parle célébre Haity, dans
son tableau comparatif; mais, en outre, plusieurs
autres nouvelles Jdont la description ajoutera
quelque chose a ce que nous savousdéja sur cette
rare substance. ( Voyez la Planche IV.)

- Les fragmens qu’on rencontre ordinairement
dans les cabinets , offrent un manque apparent
de symétrie qui ajoute quelques difficultés a
leur déternination ; mais les cristaux complets
quej’ai observés, ont facilite mon travail et dissipé
les doutes que j'aurais pu avoir sur 'existence de
deux ou trois facettes nouvelles.

Voici le tableau des lois de décroissement dont
Pensemble constituerales modificat’ons que nous
allons décrire ; 'y comprends les trois faces t,
u, r, déterminées par M. Haity :

GHG, H4H.,
& q




